Experiment Nr. 7 Beschichtung von Metalloberflachen

Es mussen alle drei Versuche durchgefuihrt werden. Die Reihenfolge spielt keine Rolle.
Nicht am Arbeitsplatz, sondern an den Werkstatten durchfuhren.
Pro Werkstatt konnen 1-2 Gruppen arbeiten.

Vergolden (Galvanisieren)

Pro Person durfen Sie einen kleinen Gegenstand vergolden. Pro Gruppe muss mindestens
eine Galvanisierung gemacht werden.

Man reinige den Metallgegenstand (Minze oder Schlissel) zuerst mit verdinnter Salzsaure
(1 min einlegen). Berlhren Sie ihn nun nur noch mit der Pinzette, damit er sauber bleibt. Die

Saure danach mit einem Papiertuch wegtupfen.

Man giesse in ein kleines Becherglas so Vviel
Galvanisierlosung, dass der Gegenstand ganz
eingetaucht werden kann.

Als Anode wird beim Galvanisieren eine Kohle-
Elektrode benutzt. Sie wird am Netzgerat am Pluspol
angeschlossen.

Als Kathode wird der zu galvanisierende Gegenstand
geschaltet. Er wird mit einer Krokodilklemme mit dem
Minuspol verbunden und vollstandig ins Galvanisierbad
eingetaucht.

Die Kohleelektrode und der Gegenstand durfen sich
nicht beruhren.

Stellen Sie eine Spannung ein, mit der an den Elektro-
den wenige Blaschen entstehen (4-6 V).

Nach einer halben Minute die Position der Klammer
wechseln. Maximal ein Minute lang galvanisieren.

Einmal mehr fiel der Chefchirurg auf
den alten Gummi-Pinzetten-Scherz rein

Danach den Gegenstand abtrocknen, evtl. noch glanzend reiben.

Die Galvanisierlosung auf keinen Fall wegleeren.

Kohleelektrode
(Anode)

L
Galvanisierbad — @

- Gegenstand
(Kathode)

Stromquelle
ca.5V




Versilbern (chemisch Reduzieren)

e 3 ml Silbernitrat-Lésung und 1 ml verdinnte Natronlauge werden in einem Reagenzglas
(aus der Schachtel beim Experiment) vermischt. Die Flussigkeit wird trub.

e Mit einer Pipette sollen 20 Tropfen konzentrierter Ammoniak zugetropft werden. Die
Reaktion wird beschleunigt durch das Umrihren mit einem Glasstab. Es muss solange
geruhrt werden, bis sich die Mischung eine klare Losung ist.

e Danach werden 10 Tropfen Glucose-Losung (10 Gew-%) dazugegeben.

e Die FlUssigkeit wird im Wasserbad auf ca. 80 °C erhitzt. Langsam aber deutlich bildet sich
eine feine Schicht aus Silber an der Wand des Reagenzglases. Nach 2 bis 3 Minuten kann
man den flissigen Inhalt des Reagenzglases ausspllen. Das Reagenzglas mit der Silber-
schicht darf man mit nach Hause nehmen.

Vermessingen (Legieren)

Aus Sicherheitsgrunden ist diese Werkstatt in der Kapelle (Schutzscheibe herunterziehen).
Nur aufstellen, wenn es nicht schon aufgebaut ist, sonst Gbernehmen und erhitzen: Man
bendtigt verdinnte Natronlauge (ca. 20 ml) und Zinkstaub (einen Viertel Spatel voll). Man
erhitzt beides in einem alten Becherglas (beim Experiment stehend) und lasst dann im
kochenden Gemisch einen Kupfergegenstand etwa eine Minute lang liegen (Schutzscheibe).

Dabei gehen die Zinkatome als
lonen in Losung und schlagen sich
dann am Kupfer als metallisches
Zink nieder. Den Gegenstand her-
ausnehmen und mit Wasser ab- | _
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Gegenstand kurz in der gelben
Flamme des Gasbrenners, so
legieren sich die beiden Metalle
Zink und Kupfer zu einer dunnen
Messingschicht.

Laborprufung

Sie sollen ein Stluck Kupferblech zu einem Drittel der Flache belassen, zu einem Drittel mit
Zink Uberziehen und zu einem Drittel vermessingen.
Sie durfen die Apparatur (Gasbrenner, Dreibein, Drahtgitter, altes Becherglas) und die Rea-
genzien (Lauge, Zinkstaub, Salzsaure zur Reinigung) selber aufstellen, teilen oder uber-
nehmen, die Durchfihrung muss aber in einer Kapelle hinter der Schutzscheibe stattfinden.
Damit ein Teil kupfrig bleibt, darf er nicht im Zinkstaub gekocht werden, damit ein Teil
silberfarbig (Zink) bleibt, darf er nicht in die Flamme kommen, damit der Messingteil nicht
oxidiert, darf er nicht zu lange in der Flamme sein. Es darf auch keine Flecken auf dem
Dreifarbenblech haben (von Schmutz von vorher oder durch vertrocknete Lauge).
Sie bekommen ein Kupferblech zugeteilt. Bewertung nach folgenden Kriterien:
- Einen Punkt fur die Schonheit der einzelnen Teile (Kupfer, Zink, Messing)

(keine Flecken, Kratzer, Krusten, gut deckende Farbe)
- Einen Punkt fur drei gleich grosse Teile

(kein Teil Gber 2,5 cm: 1P, grésster Teil 2,5-3 cm: Y2 P)
- Einen Punkt fur gerade Trennlinien zwischen den Teilen

(Ubergang schmaler als 2 mm: 1P, Ubergang 2-4 mm: %2 P)

Die Laborprufung kénnen Sie in dieser Doppellektion oder im nachsten Chemiepraktikum

machen.



